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Токарно-винторезный станок ГС526У-01

Токарно-винторезный станок ГС526У-01 предназначен для выполнения разнообразных 
токарных работ, а также для нарезания метрической, дюймовой, модульной и питчевой 
резьб. Станок может применяться в различных отраслях промышленности на 
всевозможных операциях для обработки разных материалов. 

Особенности конструкции
По заказу покупателя возможно изготовление станка в различных исполнениях. 
Модификация отображается соответствующим индексом в конце наименования станка и 
имеет следующие варианты и значения:

Токарно-винторезный станок ГС526У-01 предназначен для выполнения разнообразных 
токарных работ и для нарезания резьб: метрической, модульной, дюймовой, питчевой.

Станок класса точности П;
Оснащен фартуком, имеющим собственный привод ускоренного перемещения каретки и 
суппорта, что улучшает динамику работы станка на ускоренном ходу и коробкой подач, 
которая позволяет нарезать резьбы 11 и 19 ниток на 1" без смены шестерен гитары;
На базе данной модели возможно изготовление станка в различных исполнениях - с 
увеличенным диаметром отверстия в шпинделе; с увеличенным диаметром обработки; с 
механизированным приводом верхней части суппорта; с бесступенчатым регулированием 
частоты вращения шпинделя; с устройством цифровой индикации (УЦИ) и т.д.

Технические характеристики ГС526У-01

Характеристика Значение

Расстояние между центрами, мм. 1500

Максимальный диаметр обработки над станиной, мм. 500

Максимальный диаметр обработки над суппортом, мм. 275

Максимальный диаметр обработки в выемке станины, мм. 630*

Наибольшая длинна обрабатываемой заготовки над выемкой
станины, мм. 235*

Диаметр циллиндрического отверстия в шпинделе, мм. 55

Конус шпинделя Морзе 6 ГОСТ 13214



Конец шпинделя 6К ГОСТ 12593, фланец
D=170 мм

Количество скоростей прямого вращения шпинделя 22

Количество скоростей обратного вращения шпинделя 22

Диапазон частот вращения шпинделя, об./мин. 16 - 2000

Наибольший крутящий момент на шпинделе, Нм 1000

Число ступеней подач 24

Диапазон продольной подачи, мм./об. 0,05 - 2,8

Диапазон поперечной подачи, мм./об. 0,025 - 1,4

Шаг нарезаемой метрической резьбы (число ступеней), мм. 0.5 - 112

Скорость быстрого продольного перемещения суппорта, м/мин. 3,6

Шаг нарезаемой модульной резьбы (число ступеней), модуль 0.5 - 112

Скорость быстрого поперечного перемещения суппорта, м/мин. 1,8

Шаг нарезаемой дюймовой резьбы (число ступеней), нит./1` 56 - 0.5

Шаг нарезаемой питчевой резьбы (число ступеней), питч 56 - 0.5

Высота резца, установленного в резцедержателе, мм. 25

Центр в пиноли задней бабки Морзе 5 ГОСТ 13214

Ход пиноли, мм. 150

Класс точности П

Мощность привода главного движения, кВт 7.5 (11*)

Установленная суммарная мощность, кВт 8,05 (11,55)*

Напряжение питания, В 380

Габаритные размеры (LxBxH), мм. 3380 х 1265 х 1305

Масса ГС526У-01 , кг. 3500

* - специальное исполнение (заказ)

Токарно-винторезный станок ГС526У-02



Токарно-винторезный станок ГС526У-02 предназначен для выполнения 
разнообразных токарных работ, а также для нарезания метрической, дюймовой, 
модульной и питчевой резьб. 

Станки могут применяться в различных отраслях промышленности на 
всевозможных операциях для обработки разных материалов. 

Особенности конструкции
По заказу покупателя возможно изготовление станка в различных исполнениях. 
Модификация отображается соответствующим индексом в конце наименования 
станка и имеет следующие варианты и значения:

Токарно-винторезный станок ГС526У-02 предназначен для выполнения 
разнообразных токарных работ и для нарезания резьб: метрической, модульной, 
дюймовой, питчевой.

Станок класса точности П;
На базе данной модели возможно изготовление станка в различных исполнениях - 
с увеличенным диаметром отверстия в шпинделе; с увеличенным диаметром 
обработки; с механизированным приводом верхней части суппорта; с 
бесступенчатым регулированием частоты вращения шпинделя; с устройством 
цифровой индикации (УЦИ) и т.д.

Технические характеристики ГС526У-02

Характеристика Значение

Расстояние между центрами, мм. 2000

Максимальный диаметр обработки над станиной, мм. 500

Максимальный диаметр обработки над суппортом, мм. 275

Максимальный диаметр обработки в выемке станины, мм. 630*

Наибольшая длинна обрабатываемой заготовки над выемкой
станины, мм. 235*

Конус шпинделя Морзе 6 ГОСТ 13214

Конец шпинделя 6К ГОСТ 12593, фланец
D=170 мм

Диаметр циллиндрического отверстия в шпинделе, мм. 55

Количество скоростей прямого вращения шпинделя 22

Количество скоростей обратного вращения шпинделя 22

Диапазон частот вращения шпинделя, об./мин. 16 - 2000

Наибольший крутящий момент на шпинделе, Нм 1000

Число ступеней подач 24

Диапазон продольной подачи, мм./об. 0,05 - 2,8

Диапазон поперечной подачи, мм./об. 0,025 - 1,4

Скорость быстрого продольного перемещения суппорта, м/мин. 3,6

Скорость быстрого поперечного перемещения суппорта, м/мин. 1,8

Шаг нарезаемой метрической резьбы (число ступеней), мм. 0.5 - 112



Шаг нарезаемой модульной резьбы (число ступеней), модуль 0.5 - 112

Шаг нарезаемой дюймовой резьбы (число ступеней), нит./1` 56 - 0.5

Шаг нарезаемой питчевой резьбы (число ступеней), питч 56 - 0.5

Центр в пиноли задней бабки Морзе 5 ГОСТ 13214

Ход пиноли, мм. 150

Высота резца, установленного в резцедержателе, мм. 25

Класс точности П

Мощность привода главного движения, кВт 7.5 (11*)

Установленная суммарная мощность, кВт 8,05 (11,55)*

Напряжение питания, В 380

Габаритные размеры (LxBxH), мм. 3880 х 1265 х 1305

Масса ГС526У-02 , кг. 3680

* - специальное исп лнение (заказ)
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