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Токарно-винторезный станок ГС526Б

Станок предназначен для выполнения самых разнообразных токарных работ, а также для 
нарезания метрической, дюймовой, модульной и питчевой резьб.

Станок может применяться в различных отраслях промышлен-ности на всевозможных 
операциях для обработки разных материалов. В связи с этим обслуживание станка 
следует производить с учетом специфики его эксплуатации.

Наладка суппорта станка на обработку длинных конусов производится
сочетанием механических движений суппорта (продольная подача) и верхнего
суппорта, повернутого на определенный угол.

В зависимости от модификации станка к базовому обозначению добавляются следующие 
буквенно-цифровые индексы:

«К» - станок с закрытой задней зоной;
«Ц7» («СКБ ИС») –станок с устройством цифровой индикации с магнитными 
преобразователями линейных перемещений.чен для :

Наименование Значение

Диаметр устанавливаемой заготовки над станиной, мм не
более: 700

Диаметр обрабатываемой заготовки, мм не более:

 над станиной 630

 над суппортом 350

 в люнете неподвижном (пределы) 20…350

Длина обрабатываемой заготовки (с учетом хода верхних
салазок), мм, не более:

 РМЦ = 1500мм 1500

 РМЦ = 3000мм 3000

Наибольшая масса устанавливаемой заготовки в центрах,
кг 3500



** Наибольшая длина точения с конусной линейкой, мм 500

** Наибольший угол поворота конусной линейки, градус ±10

Конец шпинделя по ГОСТ 12593-93 11

Центр в пиноли задней бабки по ГОСТ13214-79 7032-0043   Морзе 6

Диаметр цилиндрического отверстия в шпинделе, мм 105

Размер внутреннего конуса в шпинделе передней бабки по
ГОСТ 25557-82 Метрический 115

Количество позиций инструмента в резцедержателе 4

Пределы частоты вращения шпинделя, об/мин 10..1250

Количество ступеней частот вращения шпинделя:

 прямого вращения 22

 обратного вращения 11

Количество ступеней рабочих подач:

 продольных 32

 поперечных 32

 резцовых салазок 32

Пределы рабочих подач, мм/об

 продольных 0,07…4,0

 поперечных 0,026…1,474

 резцовых салазок 0,0219…1,256

Количество обрабатываемых резьб :

 метрических 46

 дюймовых 31

 модульных 37

 питчевых 30

Пределы шагов обрабатываемых резьб:

 метрических, мм 1…224

 дюймовых, число ниток на 1” 28..0,25

 модульных, модуль 0,25…56

 питчевых, питч диаметральный 112…0,5

Пределы скоростей быстрых перемещений суппорта, мм/
мин, не менее: 

 продольных 5200

 поперечных 2000

Наибольшее усилие резания, Рх, допускаемое
механизмом подач, при подачах, кН:

 продольных 6,8

 поперечных 3,7



Показатели силовой характеристики станка

Наибольший крутящий момент на шпинделе, кНм 3

Мощность привода главного движения, кВт 15

Мощность привода быстрых перемещений, кВт 1,1

Мощность привода охлаждения, кВт 0,18

Мощность насоса смазки , кВт 0,14

Суммарная мощность установленных на станке
электродвигателей, кВт 16,42

Габаритные размеры станка, мм, не более:

 длина: 

 РМЦ= 1500мм 3740

 РМЦ= 3000мм 5240

 ширина 1800

 высота 1550

Масса станка, кг

 РМЦ= 1500мм 4840

 РМЦ= 3000мм 5970

Характеристика электрооборудования

Род тока питающей сети Переменный,
трехфазный

Частота тока, Гц 50±1

Напряжение, В 380±38

Напряжение цепи управления, В

 род тока – переменный 24±2,4

 род тока – постоянный 29±2,9

Напряжение цепи местного освещения, В 24±2,4

Класс точности станка по ГОСТ 8 Н

**Для станков оснащенных конусной линейкой
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