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Токарный станок с ЧПУ ГС1725Ф3С

Станок в патронном исполнении предназначен для токарной обработки в 
замкнутом цикле в патроне и центрах деталей с прямолинейным, ступенчатым и 
криволинейным профилем в условиях мелкосерийного и серийного производств.
Станок в прутковом исполнении предназначен для токарной обработки де-талей 
из пруткового материала диаметром до 50 мм. По заказу может комплектоваться 
автоматическим пруткоподатчиком (барфидером).
На станке можно производить наружное точение, растачивание, сверление, 
нарезание резьб по программе.
Диапазон регулирования частот вращения шпинделя и подач позволяет 
производить обработку изделий как из обычных черных и цветных металлов, так и 
легированных сталей.
Станок может применяться в различных отраслях промышленности в 
индивидуальном, мелкосерийном и серийном производстве с мелкими 
повторяющимися партиями деталей.

В зависимости от выпускаемых модификаций к базовому обозначению станка 
добавляются следующие буквенно-цифровые индексы:

«С» - системы ЧПУ;
«Г» - станок с автоматической головкой УГ8;
«Г1» - станок с автоматической головкой УГ9326;
«Б» - станок в патронном исполнении;
«Б1» - станок в прутковом исполнении;
«А» - станок с автоматической смазкой продольных и поперечных направляющих;
«Т» - станок с транспортером для отвода стружки;
«П1» - станок с гидравлическим зажимом заготовки в патроне;
«К» - станок с односекционным электрошкафом.



Наименование параметров, размерность
Величина

параметров

Б Б1

 Показатели заготовки, обрабатываемой на станке

Наибольший диаметр заготовки, устанавливаемой над
станиной, мм 500 -

Наибольший диаметр обрабатываемой заготовки над
станиной, мм 320 -

Наибольший диаметр обрабатываемой заготовки над
суппортом, мм, не менее 200 -

Наибольший диаметр прутка обрабатываемой заготовки ,
мм - 52

Наибольшая длина обработки, мм, не менее 750 150

Высота центров над направляющими станины, мм 255

Показатели инструмента, устанавливаемого на станке

Число позиций инструментальной головки 8

Наибольшая высота резца, устанавливаемого в
резцедержателе, мм 25

Диаметр отверстия в револьверной голове под
цилиндрический хвостовик державки при базировании по
отверстию, мм

40

Показатели основных и вспомогательных движений станка

Пределы частот шпинделя, мин-1 5 – 2500

Способ регулирования частоты вращения шпинделя бесступенчато

Пределы шагов нарезаемых резьб 0,25-40

Показатели силовой характеристики станка

Наибольший крутящий момент на шпинделе, Нм 114

Мощность привода главного движения, кВт 11

Мощность привода продольногого перемещения, кВт 2,5

Мощность привода поперечного перемещения, кВт 2,5

Мощность привода охлаждения зоны резания, кВт 0,25

Мощность привода импульсной смазки суппорта и
винтовых пар, кВт 0,2

Суммарная мощность установленных на станке 
электродвигателей, кВт 19,6 16,45

Суммарная потребляемая мощность станка, (наибольшая),
кВт 20,1 17

Показатели габарита и массы станка

Габаритные размеры станка, мм, не более:

 длина (длина с транспортером) 3120 (4310)

 ширина 1800

 высота 1770

Масса станка, кг, не более 3500 3550



Характеристика электрооборудования

Род тока питающей сети Переменный,
трехфазный

Частота тока, Гц 50

Напряжение, В 380±38

Напряжение цепи управления, В 24±2,4 

Напряжение цепи местного освещения, В 24±2,4

Класс точности станка по ГОСТ 8-82 П

Максимально допустимый вес устанавливаемого изделия,
кг 185
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