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2Е52 станок радиально-сверлильный 
переносной

Описание электросхемы радиально-сверлильного станка 2Е52
Напряжение к силовой цепи и к цепи управления подается при включении рычага 
автоматического выключателя А (рис.10). При этом включается трансформатор 
управления и освещения ТУ0.

Переключатель управления двигателем находится в нейтральном положении, т.е. все 
контакты КПС, КПВ, КПН разомкнуты.

Траверса зажата и находится на средней высоте колонны. В этом положении НЗ 
контакты ПВВ и ПВН путевых выключателей замкнуты.

При повороте рукоятки управления 4 (си. рис.3) по пазу I вверх замыкается контакт КПС 
(2-11), а переходный контакт КПВ (2-1) включается и отключается. В это время 
включается катушка KB реверсивного пускателя НО блок-контактом KB (2-1) переходит 
на самопитание и главными НО контактами KB включает электродвигатель.

Отключение двигателя производится переводом рукоятки в нейтральное положение.

Реверсирование двигателя осуществляется поворотом рукоятки вниз. В этом случае 
замыкается контакт переключателя КПН и включается катушка пускателя КН.

Быстрое перемещение траверсы производится поворотом рукоятки управления по пазу II 
при разжатом положении рукава на колонне.

Перемещение траверсы вверх и вниз ограничивается путевыми выключателями ПВВ и 
ПВН, которые при размыкании HЗ контактов в цепи катушек пускателя отключают 
двигатель.

Лампа местного освещения включается выключателем ВО.



Технические характеристики радиально сверлильного станка 2Е52

Наименование параметра 2К52-1 2Е52

Основные параметры станка
Класс точности станка Н Н

Наибольший условный диаметр сверления в стали 45, мм 25 25

Диапазон нарезаемой резьбы в стали 45, мм М16 М16

Расстояние от оси шпинделя до направляющей колонны (вылет шпинделя), 
мм 300..800 325..800

Наибольшее горизонтальное перемещение сверлильной головки по рукаву, 
мм 410...900

Наименьшее и наибольшее расстояние от торца шпинделя до плиты, мм 125..1000 58..900

Наибольшее вертикальное перемещение рукава по колонне (установочное), 
мм 625 390..1230

Наибольшее осевое перемещение пиноли шпинделя (ход шпинделя), мм 250 132

Угол поворота рукава вокруг колонны, град 360 360

Диаметр колонны, мм 180 180

Рамер поверхности плиты (ширина длина), мм 800 х 630

Шпиндель
Частота прямого вращения шпинделя, об/мин 63..1600 56..1400

Количество скоростей шпинделя прямого вращения 8 8

Пределы рабочих подач на один оборот шпинделя, мм/об 0,125; 0,2;
0,315 0,1..0,2

Число ступеней рабочих подач 3 3

Наибольший допустимый крутящий момент, Н-м 90

Наибольшее усилие подачи, кН 5 5

Конус шпинделя Морзе 3

Зажим вращения колонны Ручной/ эл.мех Ручной

Зажим рукава на колонне Ручной Ручной

Зажим сверлильной головки на рукаве Ручной Ручной

Электрооборудование. Привод
Количество электродвигателей на станке 2/ 3 1

Электродвигатель привода главного движения М2, кВт 1,5 2,2

Электродвигатель зажима колонны М3, кВт нет

Электродвигатель насоса охлаждающей жидкости М1, кВт 0,125

Суммарная мощность установленных электродвигателей, кВт 2,2

Габариты и масса станка

Габариты станка (длина ширина высота), мм 1760 х 915 х
1970

1750 х 750 х
1900

Масса станка, кг 1250 1030
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