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Фартук 16Б16П.062 для токарно-винторезного 
станка 16Б16

Фартук 16Б16П.062 - унифицированный узел предназначенный для 
преобразования вращательного движения ходового винта и ходового вала в 
продольное перемещение каретки и поперечное перемещение суппорта, а также 
для ручного управления этими перемещениями в процессе работы токарно-
винторезного станка (включение и выключение рабочих и ускоренных 
перемещений каретки и суппорта, реверсирование перемещений и т.д.).

Унифицированный фартук 16Б16П.062 позволяет осуществлять работу по упору с 
автоматическим отключением подачи.

Основные технические характеристики фартука 
16Б16П.062

• Расстояние от привалочной плоскости под каретку до оси ходового вала - 177
+0,05 мм

• Расстояние от привалочной плоскости под каретку до оси реечной шестерни - 
65,2+0,05 мм

• Величина продольного перемещения за один оборот ходового вала - 4 мм
• Цена деления лимба - 0,1 мм
• Наибольшее тяговое усилие, передаваемое механизмом фартука: 16Б16П.062 

- 8 кН, (800 кГс)
• Габаритные размеры (LхBхH) фартука 16Б16П.062, не более - 525 х 330 х 360 

мм
• Масса (нетто/брутто) фартука 16Б16П.062, не более - 85/105 кг
• Габаритные размеры (LхBхH) упаковки фартука 16Б16П.062, не более - 1300 х 

890 х 475 мм
• Масса упаковки брутто (4 шт.) 16Б16П.062, не более - 420 кг
•
• Передаточные отношения для подач - 0,0283..0,3963
• Передаточные отношения для метрических резьб - 0,1..1,4
• Передаточные отношения для дюймовых резьб - 0,0906..1,270



Фартук 16Б16П.067

Фартуки предназначены для преобразования вращательного движения ходового 
винта и ходового вала в продольное перемещение каретки и поперечное 
перемещение суппорта, а также для ручного управления этими перемещениями в 
процессе работы токарно-винторезного станка (включение и выключение рабочих и 
ускоренных перемещений каретки и суппорта, реверсирование перемещений и 
т.д.). Фартуки позволяют осуществлять работу по упору с автоматическим 
отключением подачи.  

Технические характеристики.
ФАРТУКИ

Расстояние от привалочной плоскости под каретку до оси ходового вала, мм

Расстояние от привалочной плоскости под каретку до оси реечной шестерни, мм

Величина продольного перемещения за один оборот ходового вала, мм

Цена деления лимба, мм

Наибольшее тяговое усилие, передаваемое механизмом фартука, кН (кГс):

 16Б20П.061      067 

       16Б16П.062

Мощность привода ускоренного перемещения, кВт

 067

Габаритные размеры (LхBхH), не более, мм

 16Б20П.061

 16Б16П.062 

       067 

Масса (нетто/брутто), кг, не более 

 16Б20П.061 

 16Б16П.062

       067

Габаритные размеры упаковки, мм

 (в одном ящике четыре изделия)

 16Б20П.061 

 16Б16П.062 

       067  

Масса упаковки брутто (4шт.), кг, не более 

 16Б20П.061

 16Б16П.062

 067 

177+0,05

65,2+0,05

4

0,1

10(1000)

8(800)

0,37

650х330х390

525х330х360

630х330х450

93/120

89/105

112/125

1300х890х475

1300х890х475

1300х890х520

452

420

480
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Коробка подач 16Б16П.070 унифицированная

Коробка подач 16Б16П.070 разработана для токарно-винторезного станка 
повышенной точности 16Б16. Коробка подач 16Б16П.070 и фартук 16Б16п.061 
этого станка стали стандартом для всех последующих моделей этой серии.

Принцип работы и особенности конструкции станка коробки подач 16Б16П.070
Коробка подач 16Б16П.070 выполнена как самостоятельный узел и размещена 
слева на передней стенке станины под шпиндельной бабкой.

Движение от шпиндельной бабки через сменные шестерни коробки передач 
(гитары) передается механизму коробки подач. Механизм коробки подач дает 
возможность нарезать все виды резьбы и обеспечивает подачи для обработки 
деталей методами обычного, скоростного и силового резания.

Механизм коробки подач 16Б16П.070 в сочетании со звеном увеличения шага и 
набором сменных шестерен коробки передач позволяет получить 24 продольные и 
24 поперечные подачи.

Для нарезания резьбы повышенной точности в коробке подач предусмотрено 
положение, при котором ходовой винт включается, минуя механизм коробки подач.

Модификации коробок подач для токарно-винторезных станков типа 16К20
16Б20П.070 - Базовая модель коробки подач (16 ступеней)
16Б20П.061 - Базовая модель фартука
077 - Коробка подач (18 ступеней) для токарных станков типа 16Б20П позволяет 
нарезать резьбу 11 и 19 ниток на дюйм
067 - Фартук с встроенным приводом ускоренного переремещения для токарных 
станков типа 16К20,....
Модификации коробок подач для токарно-винторезных станков типа 16Б16, ИТ-1М
16Б16П.070 - Базовая модель коробки подач (16 ступеней
16Б16П.062 - Базовая модель фартука

Основные технические характеристики коробки подач 
16Б16П.070

• Расстояние между осями ходового винта и ходового вала - 63+0,05 мм
• Число ступеней чисел оборотов ходовой винта коробки 16Б16П.070 - 16
• Число ступеней чисел оборотов ходового вала - 16
•  
• Передаточное отношение коробок передач для подач - 0,0283..0,3963
• Передаточное отношение коробок передач для метрических резьб - 0,1..1,4.
• Передаточное отношение коробок передач для дюймовых резьб - 

0,0906..1,270.
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